3320E 3455E 3610E 3733E 3602E 3733E 3827E 3077E 3143E 3133E 3260E 3320E
3319E 3545E 3455E 3604E 3602E 3610E 3765E 3827E 3835E 3890E 3894E

HARTMETALL-FUHRUNGSBUCHSEN FUR LANGDREHAUTOMATEN

fiir Gildemeister
L
iy Art-Nr. d 1] L K® Gewinde & | maximale Bohrung Typ
o |o |O
JBNE 166.001 18 b ] a0 MIiEx1 13 n ] GLD1Z
MEEE 2000 n .| =] 16 MZZx1 165 [ 105 GLDME (5-Achsan)
JEMNE 12001 ] 38 2 30 MXEx1 il 17 13 GLD1E - GLOAD
ITRE 451.001 n 41 815 0 Matx 7 23 15 GLD25 (4-Achsan) —
GLD25 (5-Achsan)
fiir Maier
Art-Nr Gewinde G | maximele Bobrung e
o |o |o
Je2 E 2200 ] k"] a2 16 M2Ex1 1 7 13 MLIEC - MLI12D
ITBE 451.001 un L | g5 10 M3dx1 7 3 15 MLIEC - ML2ED
JBIOE Bom 2 ] a2 16 Malx1 n 26 ML3ZC - ML3Z2D
fiir Tomos
Art-Nr. d 1] L [ ol Gawinde G meximale Bohrung Typ
o |o |O

JTTE 1.001 B 125 M 18 MEx075 AR 3 25 MY -TE-TV
IBE 200 11 145 53 16 M 10x 0,75 B B 4 M7
NBE .00 1 145 18 M10x0? 7 -1 45 M7
IBIE 20m 16 2.5 58 18 M1gx10 1] 85 65 RI0- M10- RIS - M3T
BNE 186.001 18 218 B0 k) M1Ex10 12 n a Ri0- M10-R135 - M37
I[IBE 171.001 18 218 B0 k] M1Ex10 3 n a RI0- M1D - RIS - M3T
3845 12.001 Fr s ) BE 18 M18x1,0 16 n a MI15 - R16 - AR2D
MESE 3000 n b ] 18 MZx10 17 " jL1] MI15 - R16 - RR2D
36M E 10001 ] n 0 M2Ex10 i 17 13 R10-RIZE
B2 E 2o b n B2 18 MZEx10 ki1 17 13 R20
3610 E 18001 ] E: 8 &0 MZEx10 n 17 13 M0 - MZ528
3766 E L1} | 38 46 57 20 M3E8x125 30 MI15- R16 - AR20
JBITE B0 2 48 82 16 Madx10 n i1 18 MR32
83BE 7on u 53 g7 20 Maix10 n a1 18 MR32
3890 E 18001 48 5B 65 ] MaEx126 32 i1 18 M20 - M25728
B/ME 3600 50 [=1] @5 15 MEBEIx10 30 M5

SONDERBUCHSEN erforderlich?
Senden Sie uns Ihre Zeichnung, gerne bieten wir an!

TEL. +43(0)2235 73084 FAX +43(0)2235 73085 was@siftar.com



