Reiben, hartmetallbestiickt, starr und nachstellbar

507

Hartmetall K10
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mmoLooL L SoetBestellNt LoL L,
60 73 32 1 507-06 102 57 32
70 85 32 1 50707 114 69 32
80 91 32 1 507-08 122 75 32
90 97 36 1 50709 130 81 36
10,0 103 40 1 50710 140 87 40
11,0 110 40 1 50711 149 96 40
120 117 20 45 1 507-12 158 105 20
130 117 20 45 1 50713 158 105 20
140 124 20 45 1 507-14 166 110 20
150 124 20 50 2 507-15 182 112 20
160 130 20 50 2 50716 190 120 20
17,0 134 20 50 2 507-17 193 123 20
180 139 20 56 2 507-18 200 130 20
190 143 20 56 2 507-19 201 131 20
200 148 20 60 2 50720 207 137 20
220 157 20 64 2 507-22 227 157 20
230 161 20 64 2 507-23 231 161 20
240 169 20 70 3 507-24 239 169 20
250 169 20 70 3 507-25 239 169 20
260 174 20 70 3 507-26 244 174 20
280 178 30 70 3 507-28 248 178 30
30,0 182 30 70 3 507-30 252 182 30
350 197 30 78 4 507-35 267 197 30
400 205 30 78 4 507-40 275 205 30
Reibahlen Typ 507

Starre Reibahlen, linksspiralig 8-10°, extrem
ungleiche Teilung. @ 12-40 mm mit auf-
geloteten HM-Schneiden. HM-Qualitét ISO
K10. DIN 8094, Form B.

Reibahlen Typ 509

Starre Reibahlen mit geraden Spannuten und extrem
ungleiche Teilung. @ 12-30 mm mit aufgeloteten HM-
Schneiden. HM-Qualitat ISO K10. DIN 8051, Form A.
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Reibahlen Typ 509CC

Starre Reibahlen mit geraden Spannuten und
extrem ungleiche Teilung. Cermet: Hochgeschwin-
digkeitzerspanung und Verschleisfestigkeit

bei Stahl und Gussbearbeitung.

Die optimale Losung bei Glattschnitt.
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507C

Hartmetall K10
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Bestell Nr.

507C-06
507C-07
507C-08
507C-09
507C-10
507C-11
507C-12
507C-13
507C-14
507C-15
507C-16
507C-17
507C-18
507C-19
507C-20
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507C-28
507C-30
507C-35
507C-40
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GRANLUND

509 509C 509CC
Hartmetall K10 Hartmetall K10 Cermet

Wk BestellNt L Lo L, S BestellNt Lo L L, S Bestell N
1 509-08 122 75 16 10 509C-08

1 50909 130 81 20 10 509C-09

1 509-10 140 87 20 10 509C-10

1 500-11 149 96 20 10 509C-11

1 509-12 158 105 20 10 509C-12 158 105 20 10 509CC-12
1 509-13 158 105 20 10 509C-13 158 105 20 10 509CC-13
2 509-14 166 110 20 16 509C-14 166 110 20 16 509CC-14
2 509-15 182 112 30 20 509C-15 182 112 30 20 509CC-15
2 509-16 190 120 30 20 509C-16 190 120 30 20 509CC-16
2 509-17 193 123 30 20 509C-17 193 123 30 20 509CC-17
2 509-18 200 130 30 20 509C-18 200 130 30 20 509CC-18
2 509-19 201 131 30 20 509C-19 201 131 30 20 509CC-19
2 509-20 207 137 30 20 509C-20 207 137 30 20 509CC-20
2 50922 227 157 30 20 509C-22

2 509-23 231 161 30 20 509C-23

3 509-24 239 169 30 20 509C-24

3 50925 239 169 30 20 509C-25

3 509-26 244 174 30 20 509C-26

3 50928 248 178 30 25 509C-26

3 509-30 252 182 30 25 509C-30

Reibahlen Typ 507C

Starre Reibahlen, linksspiralig 8-10°,
extrem ungleiche Teilung. @ 12-40 mm
mit aufgel6teten HM-Schneiden. HM-
Qualitat ISO K10.
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Reibahlen Typ 509C

Starre Reibahlen mit geraden Spannuten und extrem
ungleiche Teilung. @ 12-30 mm mit aufgeloteten HM-
Schneiden. HM-Qualitét ISO K10.
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Allgemeines:

o Hartmetallqualitat K10.

e Sind in Toleranz H7 oder als Rohlinge zur schnellen Fertigung anderer
Toleranzen auf Lager.

e Ungleiche Teilung fiir runde Bohrungen und ruhigen Lauf.
o Geldppte Schneiden fiir gute Oberflachen.



510C 511 (machstellbar)
Hartmetall K10 Hartmetall K10

D

mm L L i;';ag‘ Bestell Nr. L, L, Anzan °fye" Bestell N
40 90 16 4,0 510C-04

50 90 16 50 510C-05

6,0 110 16 5,0 510C-06

7,0 120 16 6,0 510C-07

8,0 120 16 7,0 510C-08 100 20 4 1  511-08
90 120 20 8,0 510C-09 100 20 4 1  511-09
10,0 130 20 9,0 510C-10 100 20 4 1  511-10
11,0 130 20 10,0 510C-11 100 20 4 1  511-11
12,0 130 20 11,0 510C-12 100 20 4 1  511-12
13,0 140 30 12,0 510C-13 115 20 6 1 | 511-13
14,0 140 30 12,0 510C-14 115 20 6 1  511-14
15,0 116 20 6 2  511-15
16,0 116 30 6 2 511-16
17,0 116 30 6 2 511-17
18,0 116 30 6 2 511-18
19,0 136 30 6 2 511-19
20,0 136 30 6 2 511-20
22,0 156 30 6 2 511-22
24,0 162 30 6 3 511-24
25,0 162 30 6 3  511-25
26,0 162 30 8 3 511-26
28,0 162 30 8 3 511-28
30,0 182 30 8 3  511-30
Reibahlen Typ 511

Nachstellbare Reibahlen mit geraden Spannuten und
ungleicher Teilung. @ 4-8 mm mit Sschneidenteil 58° ~62°
aus Vollhartmetall @ 9-14 mm mit aufgeldteten HM- ~/

>
Schneiden. HM-Qualitét ISO K10. Die nachstellbare 60°<* Qﬁoo
S

Reibahle kann durch Eintreiben des Spreizzapfens

Ausgleichshalter fiir
Reibahlen

GRANLUND
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Typ Schaft Aufnahme , s o Bestell Nr.

520 MK2 MK1 18 51 200 74 123 30 1,5 520-MK2/1
MK2 MK2 23 51 210 87 136 3,0 1,5 520-MK2/2
MK3 MK2 23 51 232 87 137 30 1,5 520-MK3/2
MK3 MK3 33 57 258 107 162 2,0 1,0 520-MK3/3
MK4 MK3 S 57 280 107 164 20 1,0 520-MK4/3
MK4 MK4 41 5 321 132 202 24 1,0  520-MK4/4

522 MK2 ©28-13mm 37 57 166 36 92 20 1,0 522-MK2/13

* Der Halter wird mit Spannhiilse 440 geliefert.
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Ausgleichshalter fiir Reibahlen

Mittels einer Stellschraube kann die Starr-
heit der Ausgleichshalter eingestellt werden.
Dieses ist sehr wichtig, falls die Reibahle
horizontal arbeitet.

Die Halter ermdglichen den Ausgleich des
axialen, wie auch des radialen, Bohrungs-
fehlers.

Die Verwendung von Ausgleichshaltern
verbessert die Oberflachenqualitdt und

2-3 mal verstellt werden. 1 mm Verschiebeweg des ‘/o die Standzeit der Reibahle.
Spreizzapfens entspricht 0,033 mm Vergrosserung 58 Stellschraube
im Durchmesser. Die Reibahle muss normaleweise
zwischen den Verstellungen neu angeschliffen werden.
Achtung: Reibahlen Typ 511 kénnen nicht auf kleineren
Durchmesser zurtickgestellt werden. ‘P Lzﬁ
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Bearbeitungs- mm 0,5
zugabe Zersy - te fiir Hartmetall-Reibahl
E mm 0,4 Werkstoff Festigkeit N/mm? Vv Vorschub
S Harte HB m/min. mm/U
5 03 Stahl < 600 10,0 - 15,0 0,20 - 0,50
£ oG 5 Stahl <1000 50-120 | 0,0-0,40
= Nichtrostender Stanl > 1000 5,0-10,0 0,10-0,25
8 mmo,2 - Stahlguss <500 15,0 - 20,0 0,20 - 0,50
5 Stahlguss > 500 10,0 0,15- 0,40
S Grauguss <200 HB 20,0 - 30,0 0,30 - 0,80
IS Grauguss >200HB  150-200 ~ 020-040
8 Messing 30,0 - 40,0 0,20 - 0,80
s Aluminium 60,0 - 80,0 0,40 - 0,80
= @mm 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Kunststoff hart 20,0 0,20 - 0,40
Reibahlendurchmesser mm
Reibahlen Typ 510C mit Zylinderschaft
Starre Reibahlen mit geraden Spannuten 86° l" 94°
und ungleicher Teilung. @ 4-8 mm mit K T
Schneidenteil aus Vollhartmetall, i spannhulsen
@ 9-14 mm mit aufgelGteten HM- )
Schneiden. HM-Qualitét ISO K10. 94 vl‘ 86 Jacobs
"
o] {——— —— o Typ Spanrr:]t:greich Fiir Halter Typ Bestell Nr.
l L \ Jacobs 28-7,0 522 443
Jacobs 7,0-13,0 522 440
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